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Kurzfassung

Es kommt manchmal vor, dass es was wirklich neues in der ZfP gibt. Wir stellen eine
neue Herangehensweise bei der konventionellen Ultraschallpriifung vor: gespeicherte
Arbeitsablaufe mit dargestellter Schweillnaht und Formteil, dazu eine interaktive
Schallwegdarstellung mit tberlagertem A-Bild. Das vermeidet Interpretationsfehler. Durch
die interaktiven Schallwegdarstellung unterscheiden Sie ganz einfach zwischen ,,echtem
Fehler* und Reflektion auf Grund der Bauteilgeometrie. Schnell, einfach. unkompliziert.

Der Sonatest WAVE Interaktive Scan-Plan kombiniert Echtzeit-Prifung mit
Simulation. Daher wird die Defektortung nicht mehr mit Hilfe der Trigonometrie berechnet,
sondern basiert auf einem tatsachlichen Schallstrahl, der eine Visualisierung des Strahlwegs
in dem Bauteil bietet. Mit A-Bild-Informationen und Blenden-Position, die tber den
Schallstrahl Gberlagert werden, kann der Benutzer den Materialfehler genau lokalisieren und
die Tiefe und den Oberflachenabstand bestimmen. Dies ist besonders nutzlich fur komplexe
Geometrien wie Schweillndhte mit grof3en Kappen, T-Verbindungen oder bei Streben.
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WAVE Interaktiver Scan-Plan

Im Jahr 1945 wurde das Supersonic Reflectscope als erstes UT-Priifgerat fiir die Schweinaht-Priifung eingefiihrt, jedoch muss-
ten die Bediener das Schweinahtprofil zeichnen und dann den Ultraschallstrahlriickprall manuell berechnen, um den Material-
Fehler richtig zu lokalisieren. Spater wurde die Fahigkeit, die Fehlerpositionierung als Messung auf der Grundlage der Trigono-
metrie zu berechnen, in digitale Priifgerate integriert, und in jingster Zeit waren fortschrittliche Softwaretools auch in der Lage,
Fehler in gekrimmten Geometrien zu lokalisieren.

In den friihen 2000er Jahren wurde ein neues Tool, das von Eclipse Scientific
entwickelt wurde, um Priif-Anordnungen zu simulieren, popular. Der Scan-Plan
zielte urspriinglich darauf ab, die fortschrittlichen Ultraschalltechniken zu ergéan-
zen, gewann aber allméhlich auch fiir herkémmliche Ultraschallanwendungen an
Popularitiat. Obwohl diese Simulationstechnik sehr genau ist, ist sie hauptsachlich
fiir die Vorinspektionsphase niitzlich, und gelegentlich werden Zeichnungen als
separates Dokument dem abschlieBenden Priifbericht hinzugefiigt.
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= A Der Sonatest WAVE Interaktive Scan-Plan kombiniert Echtzeit-Priifung mit Simulati-
e on. Daher wird die Defektortung nicht mehr mit Hilfe der Trigonometrie berechnet,
sondern basiert auf einem tatsachlichen Schallstrahl, der eine Visualisierung des
Strahlwegs in dem Bauteil bietet. Mit A-Bild-Informationen und Blenden-Position,
die Uber den Schallstrahl Gberlagert werden, kann der Benutzer den Materialfehler
genau lokalisieren und die Tiefe und den Oberflaichenabstand bestimmen. Dies ist
besonders nitzlich fiir komplexe Geometrien wie SchweilRnahte mit groRen Kappen,
T-Verbindungen oder Streben.
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Im Interaktiven Scan-Plan ist die Priifkopfposition relativ zur
SchweiRnahtmittellinie jederzeit vorhanden. Messen Sie einfach
den Prifkopfabstand zu dieser Referenzlinie und bewegen Sie den
Prifkopf auf dem Display, um den Schallstrahl durch den Priifling
darzustellen. Speichern Sie einen Screenshot der Materialauffallig-
keit und alle fiir die Berichterstellung erforderlichen Informationen
werden automatisch aufgenommen. Dies ist eine wichtige Hilfe fur
den Prifer wahrend des gesamten Prifvorganges: vorher (Simulati-
on), wahrend (Visualisierung) und danach (Reporting).
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Beispiel: Der Ultraschallprifer erfragt vor der Priifung die Schweilnaht-Vorbereitung
und Uiberzeugt sich selbst von der Naht- und Bauteil-Geometrie. Im WAVE Display

\ wird die Schweillnaht eins zu eins eingeben. Die entsprechenden Schablonen sind
i __hinterlegt. Viele Bauteilgeometrien konnen nachgebildet werden. Auf dem Schall-
strahl wird das A-Bild interaktiv Gberlagert dargestellt. Dieses minimiert die Fehl-
interpretation einer Reflektion und erleichtert die Arbeitsablaufe enorm und spart
Zeit. Eine weitere Besonderheit dieser bildlichen Schallweg-Darstellung besteht in
der Moglichkeit, vor Ort der SchweiRaufsicht einen Reflektor aus der Naht bzw. der
Lage zeigen zu kdnnen. Die Anzeigen aus der Schweiflnaht kdnnen auch zur Schwei-
Rer-Schulung herangezogen werden.
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