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Kurzfassung

In der zerstorungsfreien Prifung sind, neben der Fehlerauffindwahrscheinlichkeit
(Probability of Detection, POD) die Anforderungen an die Prifbereichsabdeckung und die
Prufgeschwindigkeit stark gestiegen. Der in diesem Beitrag vorgestellte Ultraschall-
Rollenprifkopf, Krautkramer Wheel Probe 2.0, bietet signifikante Verbesserungen in allen
drei genannten Bereichen. Die Einheit ist mit Phased-Array-Prifkdpfen ausgestattet, welche
von einem drehend gelagerten Kunststoffmantel umschlossen sind. Die mechanische und die
elektrische ~ Schnittstelle  ermdglichen  die  Einbindung  in  verschiedenste
Prifmaschinenumgebungen. Beispiele hierfiir stellen die Ganzkdrperprifung von Rohren,
die Prifung von Rohrschweillnéhten oder von Blechen sowie die Anbindung an robotische
Systeme dar. Aufgrund der aufgefiihrten Funktionalitaten reduziert die Prifkopfeinheit die
Komplexitat der Mechanik einer Prifmaschine und fihrt so zu einer Erhéhung der
Zuverlassigkeit.

In dem Beitrag werden die Ergebnisse von Ultraschallsimulationen und Priffahrten
prasentiert. Die Versuche umfassen Prufungen von Rohren mit Durchgangsbohrungen und
Quernuten in der Schweinaht und in der Wéarmeeinflusszone. Die Erkennung von Léangs-
und Schragnuten im Rohr wird ebenfalls untersucht. Zusatzlich werden die Homogenitét und
der Testabdeckungsbereich diskutiert.
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Anwendungen fiir automatisierte Priifmaschinen

¢ Rohrprifung: Rohre mit SchweiRnaht, Ganzkérperprifung von
nahtlosen Rohren Priifkdpfe Setup Elemente

¢ Blech-/Knippelpriifung, Prifung von Kompositbauteilen

¢ Prifung am Rohrende

Vorteile 3 Senkrecht 32

¢ GroBer Inspektionsbereich: bis zu 70 mm breite Schweilnaht

* Reduzierte ungepriifte Zonen an Rohrenden

¢ Reduziert die Mechanik, da es andere Prifkopfen ersetzt

*  Hohes S/N bei Strahlfokussierung, hohe Priifgeschwindigkeit bei PU-Mantel, Glykolfiillung
Anwendung der Paint-Brush-Methode [1]

Rollenpriifkopfeinheit
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Priifung von Rohren mit SchweiBnaht Testrohr: AuBen-@ 1120 mm, Wanddicke 22 mm, SchweiRnahtbreite 25 mm,
Testfehler: Transversalfehler (TF) - Nuten N5, Durchgangsbohrungen (TDH) @1.6, FBH(45°)
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